Info-GLOBAL

Fastening

ARO W 4,8xL

WKRETY DO tACZENIA BLACH STALOWYCH

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Wkrety wiercgce samogwintujgce,wykonane z utwardzonej stali weglowej, z tbem
szesciokatnym oraz z zamontowang podktadkg ze stali weglowej, stali nierdzewnej lub
aluminium, z przymocowanym EPDM (lub bez podkfadki)

ROZMIAR £BA SZESCIOKATNEGO 8 mm
MINIMALNA GRUBOSC tACZONYCH BLACH 2x0,5 mm
MAKSYMALNA GRUBOSC tACZONYCH BLACH 2x1,0 mm
ZDOLNOSC WIERCENIA (DC) 2,0 mm
MOZLIWOSC MALOWANIA TAK
GRUBOSC POWLOKI LAKIERNICZE) ok. 50 um
ZALECANA PREDKOSC OBROTOWA ZAKRETARKI 1800 obr/min
ZALECANY MOMENT DOKRECANIA 3Nm

ROZMIARY WKRETOW | INNE DANE UZYTKOWE

DOSTEPNE
RODZAJ POWLOKI STOSOWANE
ROZMIARY dxL | MTmax [mm] MATERIAL
ANTYKOROZYJINEJ PODKLADKI
[mm]

*CS bez podktadki,

147N, 16ZN

4,8x20 2 tal I * ! !

,8x% stal weglowa *CSG 14AL, 16AL,

CSE 14SS, 16SS

CS - stal weglowa pokryta powtokg cynkowg o gruboéci minimum 12 pm (opcjonalnie 24 um)
CSG — stal weglowa pokryta powtoka cynkowg o grubosci minimum 5 pm

z dodatkowa powtoka ceramiczna Eco-GrePert (ODPORNOSC KOROZYINA DO KATEGORII C4)
CSE - stal weglowa pokryta powtoka EsC (ODPORNOSC KOROZYINA DO KATEGORII C4)

ZN - stal weglowa ocynkowana, AL - aluminium, SS — stal nierdzewna

MTmax - maksymalna grubos¢ tagczonych elementéw
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Fastening
a) bez podktadki b) z podktadka 14/16 ZN/AL/SS
Nosnosc charakterystyczna [kN] Nognoéé charakterystyczna [kN]

Grubos¢ podfoza [mm] Grubos¢ podtoza [mm]

0,50 | 0,63 | 0,75 | 1,00
1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03
1,03 | 1,27 | 1,27 | 1,27
1,03 | 1,27 | 1,97 | 1,97
1,03 | 1,27 | 1,97 | 2,47

0,50 | 0,63 | 0,75 | 1,00
1,03 | 1,03 | 1,03 | 1,03
1,03 | 1,27 | 1,27 | 1,27
1,03 | 1,27 | 1,97 | 1,97
1,03 | 1,27 | 1,97 | 2,47

a) bez podktadki b) z podktadka 14/16 ZN/AL/SS

Nosnosc charakterystyczna [kN] Nognoé¢ charakterystyczna [kN]

Grubosé podtoza [mm]

Grubos¢ podtoza [mm]

0,50 | 0,63 | 0,75 | 1,00
0,51 | 051 | 051 | 0,51
051|073 | 0,73 | 0,73
0,51 | 0,73 | 0,80 | 0,80
0,51 | 0,73 | 0,80 | 0,94

0,50 | 0,63 | 0,75 | 1,00
0,62 | 0,62 | 0,62 | 0,62
0,62 | 0,73 0,73 | 0,73
0,62 | 0,73 | 0,80 | 0,80
0,62 | 0,73 0,80 | 1,46

* Niniejsza karta produktowa uwzglednia
jedynie przyktadowe nosnosci zamocowarn.
Petne informacje na temat nosnosci dla
opisywanych wkretow znajdujq sie w
aprobacie technicznej AT-15-8656/2014

Wkrety przeznaczone do tgczenia
cienkich stalowych blach na zakfad

Niniejsza karta produktowa ma
charakter pogladowy i nie stanowi oferty l-I. |
w rozumieniu art.66 §1 Kodeksu Cywilnego . . ‘ ‘
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